FHILIPS

DATI TECNICI RIASSUNTIVI
DEI THYRATRONS PHILIPS

PHILIPS

informazioni tecniche

Dati di

Dimansioni

- Tensioni Gorrenti Collegam.
. acCensione Caratteristiche ‘?
Tipo e max. tiniche Diam. = Lung. allo
] | i (o ! WIRKS | MK | 2apoely
W A | sec. mm. mm.
EC 50 0,0 a
Nap 1000 0,75 Yare 33V Pty
Triodo 63113 ] 10| Varmsp = 1000 0.0002 f max 150 kHz = 43 108 Q‘E
riempimento 0,0014 Taion 1 usec
gas inerte )
PL 2D 21 Var: g8 v
Vi 650 0.1 T 0.5 usec ’ : 52
Tetrodo Vb 1300 05 oAl 35-75 usec 19 54 "ﬂ'
riempimento 63 06 20 V., 100 0.0 Ta max 30 sec s 2y
gas inerte L 100 0.01 tamb — 75/{-4-90 °C . ¢
PL 3C 23 1.6 Yars 12 V
- "'i'll.q 15":”:] E3‘--'4 Ti‘-’lr- 1':] Il'SE'l: § i
. Triodo o L i B PR 1500 001 Ta 1000 psec §7 15§
riempimento Y, 500 005  Tu max 5 sec g :
gas inerte e 120  FHHE : — 40/ 50 °C ;
vapori di Hg
PL 5 Yar 40-15 ¥ L
Tap max 1 sec
Triodo ad in- Yia 25 Y
nesco capacitive Yaiun 1500 E e 300 Hz
'||Illlll_l'_l M X. 5":":] 0.5 1'III|I_|.I||'I 11'151‘.“ ‘:_! 135 19‘:]
min. 20 1000 oy 10-40 ~C k s
1} Con raffreddamento a ventilatore. - *) Tensione dell’ignitor.




Dati di o ; Dimensioni
accensions Tensioni Correnti Caratlsristiohs Collegam.
Tipo mat. max. i Diam. | Lung. alla
¥r | Ir | Ta tipiche
W (A) max. | max. | jogqely
V) | (A see. mm, = mm.
PL 10 Yap 400 Vare 20-35 V
165 34| — Vainep = 400 I 0.1 ae = max 10 sec
Triodo a gas : g Ven ~ 1800 bap 4 = max 100 Hz 21,5 108 Mignon
per circuiti ad an — 1800 Cormls —75/} 90 °C
impulsi e relais
FL 1“5 I.II' E-."* I|'F‘I-ﬂrne- 11 "’r
bap 40 T ion 10 usec o
Tetrodo S | 10| 300 Vgp 2500 5 0,5 Tdion 1000 psec 123 | 288 Har |
riempimento Vainep 2500 lgp 2 ar max 15 sec m
a vapori di Hg Vo — 500 & 0,25 | thy +40/+80C a2 [
"'l"l.:r:I — 1000 I:-'L.l"' 1.0 Lree L &0 *C
PL 106 Vap 2000
[EERTRRN T IWU I‘. 6|¢ vd’.'l' 11 v o
Triodo 25| 22| 60 ,, — 500 o 80 Tion 10 psec 13 290 rayg™?
riempimento liitrge 800 dion 500 usec
gas inerte e ) A
vapori di Hg
(dati prowvv.)
FL I-E'ﬂ vﬁlj'-' 14{' l"‘Illr:ru' — 11\.{
vﬂ-l-l'ﬂl'il Eﬂﬂ I:r 15 TE-.-l-' - 'HJ LAgC
Triﬂdﬂ 1.9 Iﬁ ED vg‘ - —1 5':' !;I Irril = gu AT — 1U'm E.lﬁ.ﬂl; -
riempimento LU = —B5f %) lap 0,1 ar = max 15 sec 92 293 Strisce
gas inerte e iy L 40/--80 oC
vapori di Hg Erec =+ 60/4-70 oC
PL 255 Vap 1500 e = 125 | Vars 10V
5' 1'1' 3m aeE 150‘0 IJ”l = E‘D Rl 1{] !.ﬁE:
Tr iﬂdl:l- "'."':; —3{]0 i U.IS qu'flr" 1ﬂﬂn 'l:ec &
riempimento 1 . 1 at max 15 sec 102 334 Strisce
a vapori di Hg tHy = 40/ 80 C
Lree s == ED o
PL 260 Vap 2000 le 25 Yare 10V
riodo T — ) = 0, dion = psec -
riempimento 50 25 600 b = Tae = maxi5sec | 127 405| Strisce
a vapori di Hg tHy = - 40f+75C
Lree -8l M
PL 1607 Vap = 650 la 0,5 Yare = 15 ¥
atprp = '5-50 lap . T.|.E|'4;m = 500 e fﬁ -
Tetrado Vo —100 Iy, 0,05 ar = max15sec gt a
riempimente 20 26 30 V., —100 lgep 0,25 | tamd = —75/490C 48 142 °
gas inerte o 0,05 b
I;r..l-' : 0.15
PL 5544 Vap 1500 la 3.2 Yars 12V v
Vainep 1500 s 40 Tion 10 usec Far®
Triodo 25| 12| 60 V¥, —250 Ig 0,2 | Taim 40-400 psec 67 190 @
riempimento | srge 560 ar max 15 sec 7
gas inerte Lamb —55/L.70 oC
1} A tensione anodica negativa - ) A tensione anodica positiva




Dati di

Dimensioni

SRRetilaE Tensioni Correntl Caratterisiche T | Gollegam.
Tipo P E; ma. max. tiich Diam. Lung,  allo
Ll W (A} e WAK. | MK | 7p504]y
) | (A) | sec. mm. mm.
PL 5‘5‘45 u.ril 15‘{“} Il'l ﬁ‘rq' vurr 11 U &
Vainep 1500 lap 80 PN 10 usec F g
Triodo 25| 21 | &0 P = —230 Iy 0,2 Tdian 50-500 usec 67 229
riempimento lswrge = 1120 ar max 15 sec Pt
gas inerte tamb —558/4-70 oC
FL 5557,!"'."'. 1? "u"d,,. = IS[H:I Lr 'D...rl llHII-'”'.F 11 1'!'
"H",“'m-‘.. = EMD 1ﬂ'.ll Iﬂ i 10 ;J.EE.'E g o
Triodo Vo — —500 I 0,05 | Tdion 1000 psec -
riempimente 25 5 5 Tar max 15 sec 52 166 @
a vapori di Hg tHp = +35/+80¢°C f -
Lrec = 50
FL SES?J'FL 5? l"l'll-u Iﬂﬂﬂ I-i 1.5‘ I'I'Ilr”'r' = 11 V
.I'l'rrlr'lrr': 1000 qu 15 T = 10 psec ?,- B
Tl"iﬂdﬂ "'u'rg- EW I:I = 0.15 T-Hi-n 1“‘0{1 1]‘5'&{:
riempimento 50 45 300 liurge = 200 an max 15 sec 76 | 185 r
a vapori di Hg tHy 40/ -+ 80 °C : *
t:rrr T 'ﬁﬂ' "C
PL 5632/C3) Vap = 900 ls 2,5 Vare = 10V
v.rrf"rr,. === 115:} |||I|| 3':' IT-|'|'|-|'|' = 1ﬂ E.#SE'C
Triodo 25|85 30 7 = —300 1 0,1 Taion = 1000 usec 40 | 150
riempimento g = 0,5 Tae 5 sec
di Xenon lenrge = 3001} tomi -55/4 75 oC 3
T3
PL 5684/C3)A Vap 1000 I 2,5 Vare 10V r 4
R 1‘15‘] If:rp 3& el 1‘} FSEE
riempimento lgp 0.5 ar 5 sec
di Xenon leitrge 300 V)| tombd —55/-4-75 oL
5&% "I!‘I.u o EM ]]_ D.ﬂIE- Hﬂ re 1“ 1"
?nj'_ur]'.- E'D'D h-'.F' D:I TJ,rr 3“ sac
Tetrodo g —100 15, 0,005
riempimento 63 0,15 10 lep 0,002 19 | 45
gas inerte
(dati prowvv.) P
’ o
& 1:;:&‘.', .
PL 5727 Yap — 650 la 0,1 Yareé 8V ]
V.nlr:-'-p = 13Uﬂ |||,|| G,E Tl ] 0.5 ILSEC
Tetrodo 63 06 20 Vg = —100 Iy, 0,01 Tdion 35 usec 19 54
riempimento Vi = —100 la, 0,01 ar 30 sec
gas inerte Camb 75/-4-90 oC
FL ﬁ5T4 "ﬁ'rﬂ;.- = 550 Iu s— l].3 ‘U’w. — 10 I|.||' 1
RIHPE = 1300 I-'ul 2 Tar = max15sec n: 3
Tetrodo 631095 15 | Vg, = —100 Iy = 0,02 | tams = —75/+90<C | 33 70 | '(eio° 4
riempimento Vo = —250 b 0,02 go/f
gas inerte Fk
PL &755 Vap — 1500 =) la = 32 Vare = 12%¥
N - 1500 t:' Ir.ur = 20 Tr'u.:- —efi |-|'-'521: 4
Triodo Yy —300 Iy 0:25 | Tiion 500 psec [
riempimente 25 11 &0 . - max 15 sec 59 1278 o
gas inerte e Camt = 0/4-40oC g
vapori di Hg tHy =-+25/4-80°C
1} Impiegare un fusibile da 10 A nel circuito anodico. - 2) Per Ve = Vainep = 1000, sara lqg = 3.6 lap= 15 A, Vy = —500 V.




Spiegazione dei simboli impiegati nei dati tecnici dei
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tensione di accensione del filamento
corrente di accensione del filamento
tempo di riscaldamento del catodo
tensione ancdica diretta di cresta
tensicone anodica

corrente anodica

corrente anodica di cresta
corrente
carrente di griglia schermo

valore di cresta della corrente di griglia

schermo

sovracorrente

grigha

istantanea

inversa di cresta

lowp

—V,

v W

Yare
Tﬂ.ll"

Tq'-'-.ll
Tﬂh'mll

iy

Lree

Camrks

thyratrons

valore di cresta della corrente di grigha
tensione di grigha controllo

tensione di griglia schermo

caduta di arco

tempo diintegrazione di una corrente
a di una tensione

tempo di onizzazione
tempo di deionizzazione

temperatura del mercurio condensato
(al catodo)

temperatura raccomandata

temperatura ambiente

PHILIPS

reparto industria

CROE, 3500



